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Classe proposta (sez./cl./scl/) Q 
L. RIASSUNTO 


(gruppo soltogruppo) 


□ /CD 


M. DISEGNO 


Si tratta di una nuova unita di alesatura per pezzi complessi, 
comprendente un perno di fissaggio (A), atto a trattenere 11 pezzo (O) nel 
suo foro, e due cilindri concentrici (Ci, Ce) coassiali a detto perno (A) 
messi in rotazione nel medesimo verso da due motori elettrici (Mi, Me). II 
ciiindro interno (Ci) presenta, all'estremita rivolta verso Testremita di presa 
(Ae) del perno (A), una dentatura conica (Cie), ed i! ciiindro esterno (Me) 
ha fissato, aU'estremita rivolta verso Testremita di presa (Ae) del perno (A), 
un porta utensili (P) con meccanismi di traslazione radiale (Pm) degli 
utensili(U) ed una ruota dentata conica (Pie) ingranante con la dentatura 
conica (Cie) del ciiindro interno (Ci) e collegata con il meccanismo di 
traslazione radiale (Pm) degli utensili (U). La traslazione radiale degli 
utensili (U) e ottenuta ruotando, tramite i motori elettrici (Mi, Me), detti 
cilindri (Ci, Ce) a velocita differenti, cioe generando un moto relativo fra di 
loro. 
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UNITA PI ALESATURA PER PEZZI COMPLESSI. 
PARTICOLARMENTE PER MANIGUE PI PORTE. CON 
5 SISTEMA PIFFERENZIALE PI COMANPO 

DESCRIZIONE 
II presente brevetto e attinente alle macchine alesatrici per 
pezzi complessi ed in particolare concerne una nuova unita 
dl alesatura per pezzi complessi, particolarmente maniglie 
10 di porte, avente un sistema differenziale di comando degli 
utensili rotanti. 

Le attuali macchine alesatrici comprendono un mandrino 
porta pezzo, una contropunta, uno o piu utensili. 
11 pezzo da lavorare viene posto su! mandrino porta pezzo 
15 e ad esso bloccato. II mandrino porta pezzo viene messo in 
rotazione e I'utensile viene guidato sulla superficie del 
pezzo da lavorare cosi da sagomarne la superficie. 
Tall macchine alesatrici attuali presentano una serie di 
inconvenienti: 

20 - non consentono la lavorazione di una parte della 
superficie esterna dl pezzi complessi per la difficolta 
dell'utenslle a raggiungere talune parti dell'oggetto; 
- non consentono la lavorazione di pezzi complessi o 
asimmetrici in quanto lo sbilanciamento delle masse 



mandrino porta pezzo e la contropunta ottenendo una 
lavorazione imprecisa della sua superficie; 

- e necessario del tempo per posizionare accuratamente il 
pezzo da lavorare. 
5 Tali probiemi sono particolarmente sentiti nella produzione 

delle maniglie per porte ed in particolare nella alesatura 

deU'estremita di unione di ciascuna maniglia alia porta. 

Infatti sia la lavorazione superficiale decorativa che la 

realizzazione di scanalature precise aU'estremita di unione 
10 delle maniglie sono rese molto complicate a causa della 

presenza e della massa dell'impugnatura della maniglia 

stessa. 

Per ovviare a tutti i suddetti inconvenlenti si e studiata e 
realizzata una nuova unita di alesatura per pezzi 
15 complessi, particolarmente per maniglie di porte, con 
sistema differenziale di comando. 

Scope principale della nuova unita di alesatura e 
permettere la lavorazione di un'estremita di pezzi eccentrici 
o comunque non simmetrici. 
20 Un altro scope della nuova unita di alesatura e permettere 
I'alesatura aU'estremita di unione delle maniglie. 
Un altro scopo della nuova unita di alesatura e permettere 
il rapido e corretto posizionamento di ciascun pezzo da 
alesare. 

25 Un altro scopo della nuova unita di alesatura e alesare un 


qualsiasi pezzo, simmetrico o asimmetrico, senza ruotarlo. 
Un altro scopo della nuova unita di alesatura e ruotare gli 

utensili sull'oggetto da alesare. 

Questi ed altri scopi, diretti e complementari, sono raggiunti 
5 dalla nuova unita dl alesatura per pezzi complessi, 
particolarmente per maniglie di porte, con sistema 
differenziale di comando comprendente un perno per il 
fissaggio del pezzo, due cilindri rotanti concentrici fra ioro 
ed al perno quadro, un porta utensili applicato ai cilindro 

10 piu esterno, una coppia conica fra il cilindro piu interne ed i 
meccanismi di traslazione radiale degli utensili. 
II perno per il fissaggio e preferibilmente un perno quadro a 
trazione che riceve e blocca il pezzo trattenendola per il 
suo foro centrale quadro di comando. 

15 I due cilindri coassiali sono messi in rotazione da due 
distinti motori elettrici. li cilindro esterno ruota il porta 
utensili e gli utensili attorno all'estremit^ della maniglia da 
alesare. La velocita di rotazione del cilindro interne viene 
differenziata, accelerata o rallentata, rispetto alia velocita di 

20 rotazione del cilindro esterno cosi che la coppia conica, per 
differenza di rotazione, azioni i meccanismi dl traslazione 
radiale degli utensili. 

Traslando coassialmente il perno quadro a trazione viene 
eseguita I'alesatura lungo I'estremita di unione della 
25 maniglia. 


Le caratteristiche della nuova unita di alesatura per pezzi 
complessi, particolarmente per maniglie dl porte, con 
sistema differenziale di comando saranno meglio chiarite 
dalla seguente descrizione con riferimento alia tavola dl 
5 disegno allegata a titolo di esempio non limltatlvo. 

Nelle figure 1 e 2 sono rappresentate rispettivamente una 
sezione generals ed una sezione dettagliata della nuova 
unita di alesatura per pezzi complessi, particolarmente per 
maniglie di porte, con sistema differenziale di comando 

10 comprendente un perno quadro a trazione (A), due cilindri 
rotanti (CI, Ce) concentrici fra lore ed al perno quadro (A), 
un porta utensili (P) applicato al cilindro piu esterno (Ce) e 
dotato di meccanismi di traslazione radiale (Pm) degli 
utensili (U), una coppia conica (Pe, Cie) fra il cilindro piu 

15 interno (Ci) ed i meccanismi di traslazione radiale (Pm) 
degli utensili (U), due motori (Mi, Me) per la rotazione dei 
due cilindri concentrici (CI, Ce). 

II perno quadro a trazione (A) e un perno a sezione quadra, 
simile e leggermente inferiore al classico quadro utilizzato 
20 per collegare le due maniglie ai lati della porta, la cui 
estremita (Ae) pu6 essere espansa. 

All'estremita opposta di detto perno quadro a trazione (A) e 
presente il meccanismo (Am) di espansione dell'estremita 
(Ae) del perno quadro (A) ed il meccanismo (At) di 
25 traslazione assiale dell'intero perno quadro a trazione (A). 



Detto perno quadra a trazlone (A) non e messo in 
rotazione da alcun motore e, preferibilmente, e bloccato 
nella sua rotazione assiale. Di conseguenza il pezzo, 
ovvero la maniglia (O), trattenuta dall'estremit^ di detto 
5 perno quadro (A) non ruota. 

Attorno al perno quadro a trazione (A) sono posti, 
coassialmente, 1 due cilindri rotanti (Ci, Ce). 
Ciascuno dei due cilindri (Ci, Ce) e collegato, sul 
medesimo lato del meccanismo (At) di traslazione assiale 

10 del perno quadro (A), con un motore elettrico (Mi, IVIe). 

Tali motori elettrici (Mi, Me) ruotano detti due cilindri (Mi, 
Me) nel medesimo verso di rotazione e possono avere 
velocita di rotazione uguale o differente. 
II cilindro interno (Ci) presenta aH'estremita opposta ai 

15 motore una dentatura conica (Cie). 

II cilindro esterno (Ce) supporta, alia sua estremita opposta 
al motore (Me), il porta utensili (P). Tale porta utensili (P) e 
unito solidamente al cilindro (Ce) cosi che la rotazione del 
cilindro (Ce) stesso ruota anche il porta utensili (P) e gli 

20 utensili (U) stessi. 

II porta utensili (P) comprende opportuni attacchi (Pu) per 
gli utensili (U), adeguati meccanismi di traslazione radiale 
(Pm) di detti attacchi (Pu) ed una ruota dentata conica 
(Pe). 

25 Gli attacchi (Pu) degli utensili (U) sono preferibilmente due 


e sono disposti radialmente contrapposti cosi da orientare 
gli utensili (U) verso il centre di rotazione. 
Sia gli attacchi (Pu) degli utensili (U) che gli utensili (U) 
stessi hanno una conformazione preferibilmente a L o a Z 
5 cosi da permettere Talesatura, ovvero I'azione degli utensili 
(U), in una zona concentrica esterna al porta utensili (P) sul 
lato opposto al cilindro esterno (Ce). 
La ruota dentata conica (Pe) ingrana la dentatura conica 
(Cie) del cilindro intemo (Ci) ed e collegata con i 
10 meccanismi di traslazione radiale (Pm) degli attacchi (Pu) 
degli utensili (U). 

La disposizione del perno quadro a trazione (A) e del 
cilindri (Ci, Ce) coassiali e tale per cui I'estremita ad 
espansione (Ae) viene a trovarsi fra gli utensili (U) 

15 supportati dal porta utensili (P) del cilindro esterno (Ce). 

II moto di entrambi i motori elettrici (Mi, Me), il bloccaggio e 
la traslazione del perno quadro a trazione (A) vengono 
controllati da un apposito circuito elettronico (X) 
programmabile o impostablle e comandablle manualmente. 

20 Tale circuito elettronico (X) legge le posizioni istantanee e 
le velocita di entrambi i motori (Mi, Me) dei cilindri rotanti 
(Ci, Ce), calcola la posizione relativa del porta utensili (P) 
in base alle posizioni relative del due motori (Mi, Me) e 
provvede a comandarii in modo che, pur ruotando, si 

25 mantengano sincronizzati consentendo anche la sfasatura 


controllata in base ad un precise diagramma di movimento 
che e il percorso di lavorazione. 

L'insieme dei due cilindri (Ce, Ci) e della ruota dentata 
conica (Pe), ingranante con la dentatura conica (Cie) del 
5 cilindro interne, costltuisce il sistema differenziale di 
comando deiravanzamento degli utensil! (U): 

- quando la velocita di rotazione dei due cilindri (Ci, Ce) e 
identica non si ha moto relative fra detti due cilindri (Ci, 
Ce), la ruota dentata conica (Pe) ruota assieme ai due 

10 cilindri (Ci, Ce) ma non ruota attorno al sue centro e di 

conseguenza non vi e alcun movimento trasmesso ai 
meccanismi di traslazione radiale (Pm) degli utensili (U); 

- quando la velocita di rotazione dei due cilindri (Ci, Ce) e 
differente, si ha una rotazione relativa fra dettI due 

15 cilindri (Ci, Ce); di conseguenza la ruota dentata conica 

(Pe), oltre a ruotare attorno al cilindro interne (Ci) 
assieme al cilindro esterno (Ce), ruota attorno al sue 
asse azionando i meccanismi di traslazione assiale (Pm) 
degli attacchi degli utensili (Pu) e degli utensili (U) stessi. 
20 In tal modo variando la velocita di rotazione dei due cilindri 
(Ce, Ci) si ottiene lo spostamento radiale degli utensili (U). 
Traslando assialmente 11 perno quadro a trazione (A) e 
possibile alesare I'oggetto, ovvero la maniglia (O), 
trattenuto dal perno (A) stesso per la lunghezza voluta. 
25 II funzionamento della nuova unlt^ di alesatura per pezzi 


complessi, particolarmente per maniglie di porte, con 
sistema differenziale di comando e semplice e rapido. 
Per alesare un pezzo, e sufficiente applicarlo aU'estremita 
ad espansione (Ae) del perno quadro a trazione (A) che 
5 provvede a bloccarlo. 

Successivamente vengono azionati i motori (Mi, IVIe) ed il 
meccanismo di avanzamento assiale (Am) del perno 
quadro (A). La combinazione delle velocita di rotazione del 
due motori (Mi, Me), owero del due cilindri (Ci, Ce), e 

10 dell'avanzamento del perno quadro (A) eseguono 
I'alesatura voluta, comandata o programmata. 
Al termine dell'alesatura i motori (Mi, Me) vengono fermati 
ed il perno quadro (A) libera I'oggetto, owero la maniglia 
(O), perfettamente aiesata. 

15 La nuova unita di alesatura per pezzi complessi, 
particolarmente per maniglie di porte, con sistema 
differenziale di comando presenta notevoli vantaggi: 
-e possibile alesare pezzi complessi, particolarmente 
maniglie, che per la loro forma e/o la loro distribuzione di 

20 massa sarebbero difficilmente alesabili con le macchine 

utensili attuali; 

-e possibile eseguire I'alesatura sulla parte terminale di 
ciascun pezzo senza necessita di contro punte o costosi 
supporti special!; 

25 -il posizionamento dell'oggetto da alesare, 


particolarmente maniglie, e rapido e precise; 
-polche I'oggetto da alesare non viene ruotato ma 
vengono ruotati gli utensili attorno al pezzo, e possibile 
ottenere la perfetta alesatura di ciascun pezzo eccentrico 
5 o asimmetrico. 

Queste sono le modalita schematiche sufficienti alia 
persona esperta per realizzare il trovato, dl conseguenza, 
in concreta applicazione potranno esservi delle variant! 
senza pregiudizio alia sostanza del concetto innovativo. 
10 Pertanto con riferimento alia descrizione che precede e alia 
tavola acclusa si esprimono le seguenti rivendicazioni. 


RIVENDICAZIONI 

1. Unita di alesatura per pezzi complessi, caratterizzata 
dal fatto di comprendere un perno di fissaggio (A), atto a 
trattenere 11 pezzo (O) nel suo foro, e due cilindri 

5 concentrici (Ci, Ce) coassiali a detto perno (A) mess! In 
rotazione nel medeslmo verso da due motorl elettrici (Mi, 
Me), e dove il cilindro interne (Ci) presenta, all'estremita 
rivolta verso I'estremita di presa (Ae) del perno (A), una 
dentatura conica (Cie), e dove II cilindro esterno (Me) ha 

10 fissato, aU'estremlt^ rivolta verso Testremlt^ di presa (Ae) 
del perno (A), un porta utensil! (P) con meccanismi di 
traslazione radiale (Pm) degli utensili(U) ed una ruota 
dentata conica (Pie) ingranante con la dentatura conica 
(Cie) del cilindro interne (Ci) e coilegata con ii meccanismo 

15 di traslazione radiale (Pm) degli utensili (U). 

2. Unita di alesatura per pezzi complessi, come da 
rivendicazione 1 , caratterizzata dal fatto che la traslazione 
radiale degli utensili (U) e ottenuta ruotando, tramite detti 
motorl elettrici (Mi, Me), detti cilindri (Ci, Ce) a velocita 

20 differenti, cioe generando un moto relative fra di loro, e 
conseguentemente la ruota dentata conica (Pie) del porta 
utensili (P) ingranante sulla dentatura conica (Cie) del 
cilindro interne (Ci) ruota sul suo asse azionando detti 
meccanismi di traslazione radiale (Pm) degli utensili (U). 

25 3. Unita di alesatura per pezzi complessi, particolarmente 


per maniglie di porte come da rivendicazioni 1, 2, 
caratterizzata dal fatto che restremita di presa (Ae) del 
perno a trazione (A) e quadra ed e espandibile, e dove 
aU'estremita opposta di detto perno a trazione (A) e 
5 presente un meccanismo (Am) di espansione dell'estremita 
di presa (Ae) ed un meccanismo (At) di traslazione assiale 
deli'intero perno a trazione (A), e dove detta estremita di 
presa (Ae) del perno a trazione (A) e dislocata 
centralmente al porta utensili (P) di detto cilindro esterno 
10 (Ce). 

4. Unita di alesatura per pezzi complessi, particolarmente 
per maniglie di porte come da rivendicazioni 1, 2, 3, 
caratterizzata dal fatto che sia i porta utensili (Pu) che gli 
utensili (U) e/o gli attacchi (Pu) degii utensili (U) hanno una 

15 conformazione a L o a Z cosi da permettere I'alesatura, 
owero I'azione degli utensili (U) stessi, in una zona 
concentrica esterna al porta utensili (P) sul lato opposto al 
cilindro esterno (Ce). 

5. Unita di alesatura per pezzi complessi, particolarmente 
20 per maniglie di porte come da rivendicazioni 1, 2, 3, 4, 

caratterizzata dal fatto di avere un circuito elettronico (X), 
programmabile o impostabile e comandabile manualmente, 
che comanda moto di entrambi i motori elettrici (Mi, Me), il 
bloccaggio e la traslazione del perno quadro a trazione (A), 
25 6 dove tale circuito elettronico (X) legge le posizioni 
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istantanee e le velocita di entrambi i motori (Mi, Me) dei 
cilindri rotanti (Ci, Ce), calcola la posizione relativa del 
porta utensili (P) in base alle posizioni relative dei due 
motori (Mi, Me) e provvede a comandarii in modo che, pur 
ruotando, si mantengano sincronizzati consentendo anche 
la sfasatura controllata in base ad un preciso diagramma di 
movimento che e il percorso di lavorazione. 
Padova, 12 luglio 2002 
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